(sipromin)

Proyecto: “Implementacion de un| sistema
parajlaiarticulacion de las capacidades técnicas
V. productivas del Sector’ Metalmecanico! del
Departamento de Risaralda, facilitando’ la
identificacion de’ acciones especificas para
el desarrollo de procesos de innovacion y: el
aumento de la productividad, propendiendo;a

lareactivacion econémica del Sector”

A partir del proyecto se desarrolla el software:

SIPROMIN - Sistema de Indicadores de
Productividad para la Manufactura por
medio de la Innovaciéon



La ejecucion de proyecto se realizé a través de lineas
de trabajo conformadas por:

Linea Empresarial

Jeiner Orlando Moreno
Malbel Dahiana Granda
Mariana Cardona Torres

Linea Desarrollo de
software

César Estiven Moreno
Diego Alejandro Pérez

Linea Académica
Lloyd Morris Molina
Alonso Toro Lazo

Line Yasmin Becerra
Jorge Enrique Herrera

Linea Desarrollo de
hardware
Sebastian Nieto
Luis Miguel Holguin

Gestion de Proyecto
Juliana Muriel Montes
Daniela Torres Morimitsu
Margarita Rosa Rojas




Se conto con la participacion de cinco (5) empresas de
control, como referencia para el desarrollo del disefioy
la implementacion de SIPROMIN, estas son:

GYTE S.A.S

GABINETES Y TABLEROS ELECTRICOS S.A.S

Sﬂlﬂﬂx @ susscRR

cializac

én de partes metalmecanicas y de caucho vulcanizado para motocicletas

El proyecto fue formulado y estructurado a través de
la unién de esfuerzos entre la Camara de Comercio
de Dosquebradas, el CINDETEMM y la Universidad
Catodlica de Pereira, financiado por la Gobernacién
de Risaralda con recursos del Sistema General de
Regalias, mediante la convocatoria Red de Nodos 893
de Minciencias, y la Alcaldia de Pereira, por mediode la
Secretaria de Desarrollo Econédmico y Competitividad.
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Dada la convocatoria No. 893 del ano 2020 de Minciencias,
la Universidad Catodlica de Pereira presenté un proyecto
para el desarrollo empresarial en alianza estratégica con la
Alcaldia de Pereira y el Centro de Innovacion y Desarrollo
Tecnologico de la Metalmecanica y la Manufactura
(CINDETEMM), para desarrollar una solucion digital en
la nube, que permita establecer puntos de control en la
cadena de produccion, para el Sector Metalmecanico. Se
ejecutaron los siguientes objetivos:

OBJETIVO 1

m Mapeo del Sector Metalmecanico en
Risaralda, seleccion de empresas de control y
estudio de procesos productivos.

OBJETIVO 2

Implementacién de una tarjeta

| electrénica de telemetria para la captura
de sefales de produccién, conectada a
una base de datos en la nube.

I
OBJETIVO 3

Desarrollo e implementaciéon de una herramienta,
para la generacién y visualizacion de indicadores
de productividad con datos en tiempo real.

OBIJETIVO 4

Desarrollo de una herramienta digital en
la nube que se integra a la base de datos,
la gestidn de funciones del sistema y el
maodulo digital de alertas.

OBIJETIVO 5

B Implementacion de un sistema integral en
las empresas de control y transferencia
tecnoldgica del sistema.




Es un sistema tecnoldégico que integra un hardware
para la toma de datos en la maquinaria de los procesos
productivos a nivel industrial, utilizando diferentes
aplicativos software, uno para la recoleccion de datos
en campo, otro para el almacenamiento estructurado
Yy pre-procesamiento de datos (base de datos), y un
dltimo software para la visualizacion de los datos
obtenidos (plataforma web), lo que permite generar
informacion importante, entre ella el indicador OEE
- Overall Equipment Effectiveness por sus siglas en
inglés (Efectividad General o Global del Equipo) para
la toma de decisiones en tiempo real, lo que conlleva a
mayores niveles de productividad.

Un dispositivo para la
captura de datos de las
operaciones en tiempo
real, interconectado con la
maqguina de interés.

Una base de datos en la :A)’” 4

nube, que permite almacenar <—7—
la informacién para su
posterior analisis.

J

Plataforma web que permite la configuracion
personalizada e independiente para cada
empresa y acceso al mdédulo de visualizacion
de indicadores de productividad.



A medida que se desarrolld la herramienta, se
adelantaron pruebasdefuncionamientoen laboratorio
y pruebas piloto en ambiente real:

o | aboratorio CINDETEMM
Fecha: 19-10-2022

Una vez el dispositivo de campo fue validado en
laboratorio, se realizd la instalacion en una de las
maquinas de cada empresa de control:

Posteriormente, se realizaron validaciones de
funcionamiento en entorno real y se iniciaron las
capacitaciones al personal de la empresa, como
gerentes, directores y supervisores de planta vy
operarios:




¢Qué pueden obtener las empresas al usar la
herramienta digital?

A partir de la analitica de datos, las operaciones en
planta son traducidas por SIPROMIN a calculos de
indicadores, entre ellos el indicador de efectividad OEE:

Tiempo Desempeno  Cumplimiento de estandar
aprovechable frente a de calidad, teniendo en
dela velocidad de cuenta piezas malasy
maquina produccién ideal reprocesadas
—
—

Disponibilidad Rendimiento Calidad

Tenerunavisidon entiemporeal,sobrelasalud operativa
de la maquinay la planta de produccion.

Tomar decisiones estratégicas para mejorar la
productividad en base a informacién confiable.

Obtener datos digitalizados y guardados en tiempo

real, con lo que la empresa podra tomar acciones
inmediatas.

¢CoOmo podria escalar SIPROMIN?




Proyecto ejecutado por:

U nive;rsidad

CATOLICA

indetemm

Financiado por:

Gobernacion de

‘@3 MINISTERIO DE CIENCIA, RlSA RALDA

TECNOLOGIA E INNOVACION
P COMPETITIVIDAD
Sentimiento de Todos

Con el apoyo de:

MCamara
q{ de Comercio de
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Direccién de Investigaciones e Innovacion
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Teléfono: 606 3124000 Ext. 1043
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Centro de innovacién y Conee méscal
desarrollo tecnolégico

de la metalmecanicay la
manufactura - CINDETEMM
lideri@cindetemm.org.co
Celular: 3148315740




